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1 Allgemeines

Das Merkblatt fir die Herstellung von Halbstarren Deckschichten M HD, Ausgabe 2022,
behandelt die Herstellung von Halbstarren Deckschichten, die die fugenlose Bauweise
von Asphalt mit der hdheren Festigkeit des hydraulisch gebundenen, speziellen FlieBmor-
tels kombinieren. Halbstarre Deckschichten (HD) bestehen aus einem hohlraumreichen
Traggeriist aus Asphalt (ATG) und einem Zementmértel, der alle Hohlrdume des Asphalt-
traggeriistes volistandig verfiillt. Die Einzelkomponenten Asphalttraggeriist und Mortel er-
geben erst im Verbund die Halbstarre Deckschicht. Durch ihre besonderen Eigenschaften
kénnen die Halbstarren Deckschichten in Abhangigkeit der Geometrie und der Lage von
eventuellen Einbauteilen fugen arm, bzw. ganz fugenlos hergestellt werden. Die Halb-
starren Deckschichten sind mechanisch hochbelastbar. Sie halten wesentlich héheren
Punktlasten als Asphaltschichten stand und weisen aufgrund der dichten Mikrostruktur
des speziellen Mértels hohe Dichtigkeit sowie Bestandigkeit gegen chemische Stoffe auf.
Die Halbstarren Deckschichten nach dem M HD werden als Deckschichten auf beson-
ders beanspruchten Verkehrsflichen, wie z. B. Standflachen fiir Schwerlastfahrzeuge,
Busverkehrs- und Haltestellenflachen sowie Industrieflachen ausgefiihrt. Die Firma Con-
tec International GmbH stellt seit ihrer Griindung erfolgreich die Halbstarren Deckschich-
ten in Deutschland und im européischen Ausland her und verfligt (iber eine ber 30-jah-
rige Erfahrung auf dem Gebiet. Fir die Herstellung von Asphalttragschichten in Deutsch-
land werden ausschlieRlich Asphalte verwendet, die den Regelungen der ZTV Asphalt-
StB, der ,Zuséatzlichen Technischen Vertragsbedingungen und Richtlinien fir den Bau von
Schichten ohne Bindemittel im StraBenbau“ (ZTV SoB-StB) und/oder der ,Zusétzlichen
Technischen Vertragsbedingungen und Richtlinien fiir den Bau von TraggerUsten mit hyd-
raulischen Bindemitteln und Fahrbahndecken aus Beton“ (ZTV Beton-StB), sowie die As-
phaltbinderschichten nach den Regelungen der ZTV Asphalt-StB. Die empfohlene Zu-
sammensetzung gemanl des M HD ist Tabelle 1 zu entnehmen.

Die Produktion des Werk-Trockenmértels ,CONFALT®" wird von der Offentlichen Bau-
stoffpriifstelle an der Hochschule fiir Technik nach der Allgemeinen bauaufsichtlichen
Zulassung (AbZ) Nr. Z-74-44-58 des Deutschen Instituts fir Bautechnik (DIBt) vom
14.03.2025 seit 21 Jahren fremdiiberwacht (die erste AbZ wurde am 27.12.2004 vom
DIBt erteilt).
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Tabelle 1: Die im M HD empfohlene Zusammensetzung des Asphalttraggerustes (ATG)

Bezeichnung / Einheit | ATG 16 | ATG 11

Baustoffe

Gesteinskornungen (Lieferkdrnung)

Anteil gebrochener Kornoberflachen Caoo ; Coon C1o0/0 ; Coon

Widerstand gegen Zertrimmerung SZ1s/ LA20 SZ1s/ LA20

Widerstand gegen Polieren PSVangegeben (48) | PSVangegeben (48)
PSVangegeben (51) PSVangegeben (51 )

Kornformkennzahl <10 <10

50/70 50/70
Bitumenart und Sorte 70/100 70/100

Zusammensetzung des Asphaltmischguts
Gesteinskdérnungsgemisch
Siebdurchgang in M.-% bei

22,4 mm 100 E
16 mm 90 bis 100 100
11,2 mm 5 bis 15 90 bis 100
8 mm - 3 bis 15
5,6 mm 3 bis 9 3 bis 9
2 mm 3 bis 7 3bis7
_ _ 0,063 mm 3 bis 5 3 bis 5
Mindest-Bitumengehalt in M.-% 4.0 42
Bindemitteltrager in M.-% > 0,2 >02
Asphaltmischgut
Hohlraumgehalt MPK in Vol.-% 26 bis 28 ] 26 bis 28
Schicht
Einbaudicke in cm 5,0 bis 6,0 5,0 bis 6,0
Hohlraumgehalt in Vol.-% 25 bis 31 25 bis 31

Der spezielle Werk-Trockenmértel ,CONFALT 05.04. MB* wurde durch die Firma CON-
TEC Prefab A/S entwickelt und er wird seit 32 Jahren im CONTEC-Werk Hgajbjerg in

Danemark produziert.

Im Folgenden wird Uber die Ergebnisse der Erstpriifung des Werk-Trockenmdortels
LCONFALT 05.04. MB* gemaf des M HD, Abschnitt 8 ,Bewertung und Uberpriifung der
Leistungsbestandigkeit”, Punkt 8.5.2 ,Mértel” berichtet. Die Laboruntersuchungen wur-
den im Auftrag der Firma Contec International GmbH im Institut fir Bauforschung (ibac)
der RWTH Aachen University, in der Offentlichen Baustoffpriifstelle an der Hochschule
fur Technik Stuttgart und im Baustofflabor der Firma Contec Prefab A/S ausgefuhrt.
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2 Eigenschaften des Werk-Trockenmortels CONFALT 05.04 MB

An einer von Herrn Dr. Konopka, Hochschule fiir Technik Stuttgart aus der laufenden
Produktion am 18.06.2025 entnommenen Mortelprobe wurden die im M HD in Punkt

8.5.2 empfohlenen Untersuchungen ausgefihrt.

Die im Rahmen der Erstpriifung gewonnenen Priifergebnisse sind den Tabellen 2 und 3

zZu entnehmen.

Tabelle 2: Zusammenstellung der Priifergebnisse im Rahmen der Erstpriufung —
Trocken- und Frischmortel
Aspekt Nachweisverfahren Ergebnisse Anforderungen
_ gemal M HD
TROCKENMORTEL
i ) Zement und/oder
Bindemittel DIN EN 197 ja
Microsilica
Groftkorn (Dgs) DIN EN 12620 ja < 0,25 mm
Angaben des Herstellers Hochstens bis zum
Lagerungsdauer 6 Monate
Verfallsdatum
FRISCHMORTEL
Wasser/Mortel-Wert DIN EN 13892-1 0,20 Angaben des Herstellers
Dichte in g/cm?® DIN EN 1015-6 2,05-2,30 Angaben des Herstellers
FlieRvermégen in s
DIN EN 445, Marsh-
sofort 38 <45s
Trichter-Verfahren
nach 60 min 53 <5bs
sofort ICO-Trichter nach AbZ 11 10s<t<25s
nach 15 min Z-74.44-58, Anlage 7 15 9s<t<25s
Ausbreitmafd in mm M HD Anhang A 2 380 Angabe des Herstellers
Herstellungstemperatur | DIN EN 206+ +5°C ~ 30 °C | Angaben des Herstellers
Luftporengehalt in % DIN EN 1015-7 1,0 < 3 Vol.-%
Frihschwindverhalten | M MHD Anhang C,
+5°C Schleibinger Schwindke- 0,1 mm
+21°C gel in Anlehnung an DIN 0 mm Angaben des Herstellers
+35°C EN 12390-16 0,1 mm
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Tabelle 3:  Prifergebnisse im Rahmen der Erstprifung — Festmortel

. . Anforderungen
Aspekt Nachweisverfahren Ergebnisse geméR M HD
SchwindmaR an Prismen | DIN EN 13892-9 2,7 mm/mn. 28 d <3 mm/m
Druckfestigkeit
nach 24 h 39,5 MPa 2 35 MPa
nach 3 d 64,7 MPa = 60 MPa
nach 28 d 93,8 MPa 2 90 MPa

DIN EN 196-1
Biegezugfestigkeit
nach 24 h 6,6 MPa 24 MPa
nach 3 d 8,8 MPa =8 MPa
nach 28 d 10,9 MPa 210 MPa
3 Systemeigenschaften der Halbstarren Deckschicht

GemaR der Empfehlung in dem M HD Abschnitt 6.2.1 ,Mértelzusammensetzung® wur-
den auch die Systemeigenschaften der Halbstarren Deckschicht im Rahmen der Erst-
prifung an drei speziell fur diesen Zweck nach dem Anhang B hergesteliten Asphalt-Re-
ferenzplatten ATG 11, die mit dem Mortel ,CONFALT 05.04. MB* verfullt waren, auf Bie-
gezug- und Druckfestigkeit gepriift.

Die Biegezugfestigkeit des oben genannten CONFALT-Systems (Asphalttraggerist mit
CONFALT-Mértel verfiillt) betrug im Alter von 28 Tagen 2,9 MPa und die Druckfestigkeit
entsprechend 8,6 MPa, und das Schwindmaf entsprechend 1,2 mm/m nach 28 Tagen.
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